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Solstice® L40X

(R-455A)
«" Commerces de proximité
« Petits supermarchés
«" Chambres froides
+ Entrepots frigorifiques
«" Laboratoires, ...
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Arrét du R-404A, les professionnels utilisent
le Solstice® L40X pour les installations neuves:

* Groupes de condensation 1a 40 kW
e Solution long terme, GWP = 146
» Composants et matériels homologués par les constructeurs
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En vente
Des produits
commercialisés
au R 455A

1/ La gamme restauration

» Armoires & chariots

» Armoires a grilles démontables

= Armoires a grilles monocoques Horizon

= Meubles bas démontables

e Soubassements a tiroirs

 Produits petites profondeurs :
armoires a grilles et meubles bas

2/ La gamme boulangerie/pétisserie

e Surgélateur/conservateur

= Conservateur démontable

o Conservateur monocoque

» Armoire de fermentation a grilles
et a chariot

e Armoire blocage de pétes a grilles
et a chariot

= Tour péatfissier statique

o Armoire péatissiére statique

o Produits petites profondeurs :
armoires a grilles et meubles bas

Source Gelkit

* Pouvoir de réchauffement planétaire ou GWP en anglais.
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Constructeur

GelKit adopte
le R 455A pour ses
qualités intrinséques

Dans le cadre des nouvelles interdictions de la -
F-Gas, Gelkit fait évoluer ses gammes et propose,
avec le R 455A fourni par Westfalen, une alternative
au R 290. «Efficace, plus sdr, moins confraignant en
SAV», ce fluide affiche un GWP inférieur a 150.

PAR PLM

elkit, que I'on a pu retrouver derniére-
Gment encore au Sifa, est fabricant de

matériels pour la restauration mais
aussisous-traitant pour desapplications Froid
dans d’autres domaines industriels. L’entre-
prise, implantée en France a proximité de la
gare TGV du Creusot, intervient par exemple
entantquespécialiste des petites etmoyennes
séries dansdes domaines trés variés commeles
PAC, lesdéshumidificateurs, lesrécupérateurs
de chaleur ou encore les ensembles frigori-
fiques pour deschariots dedistribution derepas
etdes cellules réfrigérées de click and Collect.

Limpératif du PRP inférieur & 150

GelKit, qui fournit notamment Odic en
équipements pour la restauration et ’en-
semble des métiers de bouche, répondait
jusqu’iciacesecteuravec trois fluides frigo-
rigénes: R134a, R452A et R 290. Or, depuis
le 1erjanvier 2022, faut-ille rappeler, la régle-
mentation F-Gas interditde commercialiser
« des réfrigérateurs et congélateurs a usage
commercial (équipements hermétiquement
scellés) contenant des HFC dont le PRP * est
supérieur ou égal 4 150 ». C’est le cas par
exemple des équipements fonctionnant au




@ Désormais, & l'exemple de ce meuble bas démontable, les produits du catalogue sont proposés avec le fluide R 455A, @ Avant I'adoption du R 455A, Glekit a procédé a de nombreux

essais, puis ensuite une validation a été effectuée produit par produit, @ Le poste de charge de Gelkit a été adapté pour étre multi-fluides et répond donc aux normes Atex. L'usine se

targue d'avoir été I'une des premiéres ainsi équipées en France dans son domaine d'activité. Photos Gelkit.

R 134aet R 452A, qui affichent respective-
ment des PRP de 1430 et 2140...

« C’est pour répondre a cette exigence et
aprés une période d’études approfondies
que nous avons gardé principalement deux
fluides, le R 4554 et, dans une bien moindre
mesure, le R 290 (entre 15 4 20 % dela produc-
tion)», commente Hervé Giraud, dirigeantde
Gelkit. Il précise que I’entreprise met aussi
en ceuvre un peude R 1234yfdans des appli-
cationsindustrielles pour lesquelles certains
clients souhaitaient un équivalent au 134a.
Pour I'entreprise Bourguignonne, le choix
duR455A a été miirement réfléchi Al’heure
ot beaucoup de concurrents ont basculé sur
les hydrocarbures tels quele R 290 ouR 600a.

Une solution maintes fois testée

Jean-Philippe Arribage-Cassou, respon-
sable bureau d’études de GelKit rappelle en
effet que ce fluide présente I'intérét d’étre
proche en termes de comportement et de
performance duR452A avec méme une légére
amélioration de son efficacité. Des tests en
interne sur différents points de fonctionne-
ment ont en effet révélé des gains de 'ordre
de 233 %apérimétre comparable par rapport
auR452A, Cesrésultats ont pu étre corrobo-
résavec Honeywell et saméthode de calcul de
charge et impacts de glissement de tempé-

rature. « En clair, nous n’avons eu aucunes
mauvaises surprises», résume Jean-Philippe
Arribage-Cassou. Le basculement vers le
nouveau fluide a aussi pu s’opérer grice a
la disponibilité des composants auprés des
fournisseurs. Les fabricants de compresseurs
notammentontdésormais validé'utilisation
de leurs équipements avec le R 4554, tout
comme c’est le cas, entre autres, au niveau
des détendeurs.

Au nom de Pefficaciié et de la sécurité

« Mais le choix du R 455A trouve surtout sa
Jjustification danslavolonté de proposerune
alternative sécurisée 4 nos installateurs et 4
leurs clients », insiste Hervé Giraud. Ceux-ci
se montrenten effet souvent réticents vis-a-
vis duR 290 du faitde soninflammabilité trés
élevéquileclasse danslacatégorie des fluides
frigorigénes A3. Une classification qui n’est
pas sans imposer de nombreuses précau-
tions lors de la maintenance notamment.
Le R 290, soulignentles experts, impose en
outre des charges maximums réduites et des
systémes deventilation d respecter. Face 3 ces
inconvénients, le R455A fait valoir son clas-
sement par 'ASHRAE en fluide 1égérement
inflammable (A2L) quilerende beaucoup plus
compatibleavecles facons de travailler habi-
tuels des intervenants frigoristes. Le R455A

aen effet une plage d’inflammabilité extré-
mement étroite (1,1 % de volume dans'air),
cequienfaitdesurcroit un produit beaucoup
moins inflammable que les autres A2L. Ce
classement permet également d’augmenter
lacharge maximale utilisable et de proposer
aumarché de plus grande capacité, ajoutent
les spécialistes. ‘

Avantde pouvoirlancer une production stan-
dardisée comme c’est le cas aujourd’hui, le
bureau d’étude de Gelkit a repassé en essai
tous les produits de son catalogue désor-
mais proposé en R 455A., Cette validation
a été effectuée produit par produit, ce qui
n’a pas été une mince affaire A en croire les
responsables du fabricant qui ne regrettent
cependant pas cette procédure. Elle a en effet
permis d’optimiser le fonctionnement de
chaque matériel concerné, confirme de son
coté David Fichant, responsable technique
Fluides frigorigénes chez Westfalen France,
fournisseur dans le cas présent du R 455A.
Satisfaits de leur choix, les dirigeants de
Gelkit stipulent que ce changement de fluide
n'apaseud’'impactdirect surle prix des équi-
pements, Tls se réjouissent aussid’entendre
que désormais la majorité des cahiers des
charges des Bureaux d’études mentionne-
raient des équipements chargés en A2L dans
leurs préconisations.@
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